火电锅炉节能脱硝一体化技术
 一、产品技术名称
火电锅炉节能脱硝一体化技术
二、产品技术使用范围
本技术适用于燃煤火力发电领域、各种大型燃煤、化工设备。不仅适用于新建电厂，对于未预留脱硝空间的老旧电厂，在回收烟气余热的同时也可达到脱硝的目标，实现氮氧化物排放符合国标要求。
[bookmark: _GoBack]三、技术内容
（一）产品技术原理
蜂窝体是自然界在材料最省的情况下，具有最稳定的结构、最大流通体积和最大的比表面积，非常利于与流体进行对流换热。蓄热式燃烧领域，陶瓷材料蜂窝体能够在30~60s时间内，在500~900mm蜂窝体长度下，将1200℃以上烟气降低至150℃以下，将常温空气预热至1000℃以上。而且陶瓷材料的比重不到钢铁材料的三分之一，保证了在传热效率相同的情况下，相比金属材料重量减轻一半以上，换热元件重量的减轻可极大的减少设备的运行费用。采用陶瓷蜂窝体替换回转式空预器中的金属换热元件，陶瓷换热元件采用了现有的模数仓格结构，兼容现有的安装和维护方式，减少改造、培训的费用和平时维护的工作量。
陶瓷材料本身极佳的耐硫腐蚀性能保证了烟气降至烟气露点以下时能够承受含硫冷凝水的腐蚀，也避免了金属材料的锈蚀问题。蜂窝体的直通孔结构保证了抗冲刷、抗堵塞积灰性能优于原有金属波纹折板结构。所以，我们可以将锅炉排烟温度降低到烟气露点以下，让烟气中的部分水蒸气冷凝下来，回收烟气中水蒸汽的汽化潜热，锅炉效率大大提高，含硫冷凝水排入专门设计的水处理系统。
 
SCR催化剂绝大部分也是采用蜂窝体载体结构，与蜂窝蓄热体形状类似，由于其在320~420℃温度下进行催化反应，与常规空预器运行温度完全一致，所以将其加入到空预器蓄热体的合适温度区域并进行简单改造，结合上游SNCR+SCR联合技术喷入的氨，不会对空预器运行产生任何问题，能够实现蓄热-脱硝一体化功能。
（二）关键技术
中低温下陶瓷蜂窝体强化换热技术
在蓄热式高温空气燃烧技术中，陶瓷蜂窝体通常是应用在1000℃以上高温烟气的热量回收中，具有良好的节能效果。回转式空预器工作温度低于400℃，属于中低温余热回收，为了实现良好的余热回收效果，神雾集团开发了中低温陶瓷蜂窝体强化换热技术，使陶瓷蜂窝体可以完美取代现有的金属换热元件。
新型陶瓷蜂窝体技术
神雾集团开发的新型陶瓷蜂窝体，通过材料和结构的创新，成功的解决了燃煤烟气中粉尘堵塞、磨损换热元件的问题，解决了烟气温度降至酸露点以下时对换热元件的腐蚀问题。
（三）技术特点
1)改造方式灵活，可以不影响前后设备的运行工况。
2)与金属换热元件相比，陶瓷蜂窝体更换成本低且使用周期长。
3)与金属换热元件相比，陶瓷蜂窝体重量轻，运行费用低。
4)可以将烟气出口温度降低至露点以下，回收烟气中水蒸汽的气化潜热，提高热效率。
5)通过冷凝烟气中的水蒸汽，回收含硫冷凝水，实现预脱硫，减少后期脱硫费用。
6)可以加装脱硝催化剂，实现节能脱硝一体化
（四）主要技术指标
1)燃煤消耗降低3%-8%；
2)换热元件使用寿命延长1倍以上；
