工业废水之大豆蛋白废水处理工艺
以大豆为原料的植物蛋白生产线，每天要排放大量生产工艺废水，此类废水色度高、酸性强、污染物浓度大、悬浮物多，属有害、高浓度有机废水，直接排放将对生态环境造成极大污染和严重破环。
废水处理
本设计以处理后出水实现达标排放为最终原则，采用技术领先，成熟可靠的处理方案；选择经济合理的处理工艺减少投资成本；采用操作简便的运行方式降低运行成本；坚持稳妥可靠与节省投资相结合。
废水的处理要求
1、设计废水水量
平均废水流量QB＝25m3/h，取废水流量变化系数Kb＝1.1，设计废水处理量：
QS＝KbQB＝25×1.1＝27.5m3/h＝660m3/d
2、设计废水水质
根据业主提供数据，原水综合水质情况如下表；
3、 设计出水水质
4、 [bookmark: _GoBack]
工程调试结束后，要求出水水质达到污水一级排放标准：
选择废水处理方案的分析：
在制取大豆分离蛋白时经碱溶酸沉，离心分离蛋白凝乳后产生的大豆乳清废液中还含有乳清蛋白、低聚糖、有机酸和无机酸的盐类；现废水中有机物含量为20g/L，固体悬浮物为12g/L，生产工艺中加入大量酸碱，废水中溶解盐类含量高，该类废水的处理普遍采用生物处理方法，通常先采用既适用于高浓度有机废水，又适用于对好氧生物处理方法难以降解的固体有机物的厌氧生物处理；由于废水中原始有机物含量高，厌氧出水中的有机物仍不能达到排放要求，需再进行好氧生物处理；好氧出水再经二沉、气浮除浊和生物碳吸附过滤进行深度处理后实现达标排放。
因原水中的高悬浮物和低pH会影响厌氧生物处理的正常进行，需对原水进行降低悬浮物，水解酸化和提高pH值的预处理措施。
厌氧生物处理采用三级升流式厌氧污泥床反应器(UASB)串联，其特点是：反应器内污泥浓度高，有机负荷高，水力停留时间短，无需装填载体；沉淀区设置三相分离器，在其作用下分离的污泥能自动回流到反应区，无需污泥回流设备；运行正常后，在进水和产生沼气作用下能对反应器内污泥和废水进行搅拌，不要机械搅拌装置。
蛋白是含氮有机物，大豆蛋白乳清废水经厌氧处理后出水中有机氮、氨氮含量高，采用二级A/O法(前置式反硝化生物脱氮)缺氧—好氧生物处理串联工艺是目前应用广泛和最有前途的脱氮处理方法，其特点是：
废水C/N较高(＞4)时，不需外加碳源，而是以前级厌氧出水中的有机物为碳源，保证充分反硝化，降低运行费用；缺氧池在好氧池前，由于反硝化消耗了一部分碳源有机物，可减轻好氧池的有机负荷，也可起到生物选择器的作用，有利于控制污泥膨胀，同时反硝化过程产生的碱度可以补偿部分硝化过程对碱度的消耗；

好氧池设在缺氧池后，可使反硝化残留的有机物得到进一步去除，提高出水水质；废水在低污泥负荷、长泥龄条件下运行，处理系统的剩余污泥量少，稳定性较好。
剩余污泥可以送至末级UASB反应器中进行消化处理，能减少好氧处理所需的污泥处置费用，也可使操作管理简化。
